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Permanentes Laboratorium

Messgréfie bzw. Messbereich / Messbedingungen / | kleinste angebbare Bemerkun
e - o1 gen
Kalibriergegenstand Messspanne Verfahren Messunsicherheit
Rillentiefe P, 02um <P <15um| Nach 0,05 pm
auf Tiefeneinstelinormalen 1,5um <p,<35um| DINENISO 3274 0,06 ym
35um <p< 12pm| DIN EN ISO 5436-1 0,08 ym
Rauheit auf Raunormalen DIN EN ISO 3274
R, 0,1 ym bis 4um | DIN ENISO 4287 0,05 R,
R, 08um bis 12um| DIN ENISO 4288 0,05 R,
Ruex 0,8um bis 12pm| DIN ENISO 11562 0,05 - Riue
DIN 4768 (1990)
R auf Oberflachen im DIN 4776 (1990) 0,04 -R, Relative Messunsicherheit
Rx Bereich DIN EN SO 13565-1 0,05 R, bezogen auf R,
R DIN EN ISO 13565-2 0,04 R,
My 08pm <R, < 12um 4% Rel. Messunsicherheit bezogen
Mo 6% auf 100 % Materialanteil
Rauheit auf superfeinen
Raunormalen DIN EN 1SO 3274
R, 0,025 um bis 0,1 um| DIN EN SO 4287 0,10 R,
R, 0,1 ym bis 0,8 um| DINEN ISO 4288 012 R,
Runax 0,1 ym bis 0,8 ym| DIN EN ISO 11562 0,15 - Ry
Rk auf Oberflachen im DIN EN ISO 13565-1 0,06 - R, Relative Messunsicherheit
Ry Bereich DIN EN ISO 13565-2 0,07 - R, bezogen auf R,
va( 0,06 'RZ
My 0,1 pm <R, < 0,8 ym 4% Rel. Messunsicherheit bezogen
Mo 4% auf 100 % Materialanteil
Rauheit auf Geometrienormalen DIN EN ISO 3274 Im Bedarfsfall kann die
R, 0,1 pum bis 4um| DINEN ISO 4287 0,05 R, Filtergrenzwelleniénge ). eine
R, 0,8um bis 20pm/{ DIN EN ISO 4288 0,05 R, Stufe kleiner oder grofier als
Rinax 08um bis 20pum| DINENISO 11562 0,05 - Rpax nach Norm verwendet werden
DIN 4768:1974, 1990
4um bis 6pm| DINENISO 3274 4 % mit Gauss-Filter
20 um bis 25pm| DIN ENISO 4287 6 % mit 2RC-Filter
20um bis 25pum/| DIN ENISO 4288
DIN EN ISO 11562

1) Die kieinsten angebbaren Messunsicherheiten sind nach DKD-3 (EA-4/02) festgelegt. Diese sind erweiterte Messunsicherheiten mit einer
Uberdeckungswahrscheinlichkeit von 95 % und haben, sofern nichts anderes angegeben ist, den Erweiterungsfaktor k=2.
Messunsicherheiten ohne Einheitenangabe sind auf den Messwert bezogene Relativwerte, sofern nichts anderes vermerkt ist.
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kleinste angebbare
Messunsicherheit ”

Bemerkungen

Kalibriergegenstand Messspanne Verfahren
Tastschnittgeréte nach Kalibrierungen am Einsatzort
DIN EN ISO 3274 und im DKD-K-16201 méglich
Geradheitsabweichung 10 ym 0,3 mm
Lange: 10 mm bis 100 mm
Rauheit und Rillentiefe DKD-R 4-2 (1991) Unomat = Messunsicherheit
Py 02um bis 12pum| DIN ENISO 3274 Uniormat + 0,02 ym der verwendeten Normale.
Ra 0,1 um bis  4um| DINENISO 4287 Untormal + 0,01 - R, Es konnen auch kleinere
R, 0,8pm bis 12pm| DIN EN ISO 4288 Untormat + 0,01 * R, Messbereiche kalibriert werden,
Romax 0,8pm bis 12um Uniormat + 0,01 - Ryimax fur die Normale vorliegen
Rundheitsverkdrperungen
Durchmesser: 5 mm bis 200 mm
Rundheit bis 2,5um 0,05 pm
25um bis 20 um 2 % vom Messwert
Vergroerungsnormal
(engl.: flick standards) 2 um bis 5um 0,1 pm
Rundheit >5um bis 300 um 2 % vom Messwert
Zylindrische Formverkorperungen DIN 1SO 1101
Durchmesser: 3 mm bis 200 mm
Lange: 5 mm bis 300 mm
Rundheit bis 5 pm 0,1 pm
S5pm bis 20 um) 2 % vom Messwert
Geradheit der Mantellinien
Lange: 10 mm bis 100 mm 20 ym 0,6 ym
Lange: >100 mm bis 300 mm 1,0 ym
Parallelitét der Mantellinien
Lange: 10 mm bis 100 mm 20 ym 0,8 um
Lénge: >100 mm bis 300 mm 1,2 pm

1_? Die kleinsten angebbaren Messunsicherheiten sind nach DKD-3 (EA-4/02) festgelegt. Diese sind erweiterte Messunsicherheiten mit einer
Uberdeckungswahrscheinfichkeit von 95 % und haben, sofern nichts anderes angegeben ist, den Erweiterungsfaktor k = 2. Messun-
sicherheiten ohne Einheitenangabe sind auf den Messwert bezogene Relativwerte, sofern nichts anderes vermerkt ist.



